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@ Handputzgerat 

Die Erfindung betrifft ein Handputzgerat mit einer aus 
Vliesmaterlal gebitdeten Arbeitsschicht und etnem als 
Handhabe dienenden Tragkorper, der eine starre, mit einer 
Vielzahl von krallenartigen Hatteelementen versehene La- 
gerflache aufweist, wobet die Halteelemente in die Arbeits- 
schicht eingesteckt sind und dtese Idsbar am Tragkorper 
festhalten. Der Teile- und Montageaufwand fur das Hand- 
putzgerat wird dadurch klein gehatten, da& die Halteelemen- 
te ats abstehende Ansatze einstucklg an der Lagerflache 
eines als Kunststoff-Hohlkorper aus elastischem Material 
mit hoher Ruckstellfahigkeit ausgebildeten Tragkorpers 
angeformt sind und in der Steckrichtung Hinterschnitte auf- 
weisen. 
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AnsprUche 

1. Handputzgerat mit einer aus Vliesmaterial gebildeten 
Arbeitsschicht und einem als Handhabe dienenden Trag- 
korper, der eine starre, mit einer Vielzahl von kral- 
lenartigen Halteelementen versehene Lagerflache auf- 
weist, wobei die Halteelemente in die Arbeitsschicht 
eingesteckt sind und diese 15sbar am Tragkorper fest- 
halten, 

dadurch gekennzeichnet , 

dafi die Halteelemente (16, 17) als abstehende Ansatze 
einstUckig an der Lagerflache (11) eines als Kunst- 
stof f-Hohlk5rper aus elastischem Material mit hoher 
RuckstellfShigkeit ausgebildeten TragkSrpers (10) 
angeformt sind und in der Steckrichtung Hinterschnitte 
aufweisen, 

2. Handputzgerat nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafi die Halteelemente (16) peitschenformig ausgebildet 
sind, wobei die Stielabschnitte senkrecht zur Lager- 
flache (11) stehen und die Peitschenabschnitte am 
freien Ende der Stielabschnitte im spitzen Winkel 
angebracht sind. 
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. 3. Handputzgerat nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet , 

daB die Halteelemente (17) zapf enformig ausgebildet 
sind, senkrecht an der LagerflSche (11) abstehen und am 
freien Ende im Querschnitt vergr5Bert sind. 

U. Handputzgerat nach Anspruch 3> 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die Enden der Halteelemente (17) durch thermo- 
-mm^ plastische Verformung der freien Enden ira Querschnitt 

vergroBert sind. 

5. Handputzgerat nach einetn der Anspruche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die Halteelemente (16, 17) rasterformig, vorzugs- 
weise in Zeilen und Spalten, an der LagerflSche (11) 
angeformt sind. 

6. Handputzgerat nach einem der Anspriiche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB der Tragkorper (10) mit der Lagerflache (11) und 

den Halteelementen (16, 17) als Kunststof f-Hohlkorper 
^ geblasen sind (Fig. 1). 

7. Handputzgerat nach einem der Anspruche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die Lagerflache (11) mit den" Halteelementen (16, 
17) als plattenformiges Kunststof f-SpritzguBteil aus 
elastischem Material hergestellt ist und 
daB dieses Kunststof f-SpritzguBteil mit einem die 
Handhabe (12) bildenden Tragkorper (10) verbunden ist 
(Fig. 2, 3 und 6) . 
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8. Handputzgerat nach einem der Anspruche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet , 

daB der Tragkorper (10) mit der Lagerflache (11) aus 
zwei Halften zusammengesetzt ist, die jeweils die halbe 
Handhabe (12', 12") und die halbe Lagerflache (11', 
11") umfassen (Fig. 4 und 5)- 

9. Handputzgerat nach Anspruch 8, 
dadurch gekennzeichnet, 

^ dafi die Teilungsebene (32) senkrecht zur Lagerflache 

(11) steht und 

daB der knopfartige Tragkorper (10) und die Lagerflache 
(11) rotationssymmetrisch zur Mittelachse (15) der 
Teilungsebene (32) ausgebildet sind. 

10. Handputzgerat nach Anspruch 8 oder 9, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die Halften des Kunststof f-Hohlkorpers (10) im 
Bereich der Teilungsebene (32) mit aufeinander abge- * , 
stimmten Verbindungselementen (30, 31) versehen sind 
(Fig. 5). 

11 o Handputzgerat nach Anspruch 10, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafl die Verbindungselemente (30, 31) komplementar 
zueinander ausgebildet sind und 

daB die Halften des Kunststof f-Hohlkorpers in der 
Teilungsebene (32) auf die Mittelachse (15) derselben 
bezogen half tig mit den einen Verbindungselementen (30) 
und halftig mit den komplementaren Verbindungselementen 
(31) versehen und identisch ausgebildet sind. 

12. Handputzgerat nach einem der Anspruche 8 bis 11, 
dadurch gekennzeichnet, 
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daB die Halteelemente (16, 17) in Reihen angeordnet 
sind, die senkrecht zur Teilungsebene (32) des Trag- 
korpers (10) stehen und 

daB die Halteelemente (16, 17) in den Reihen senkrecht 
zur Teilungsebene (32) gegeneinander versetzt sind. 

13. Handputzgerat nach Anspruch 12, 
dadurch gekennzeichnet , 

dafi bei peitschenformigen Halteelementen (16) die 
Peitschenabschnitte parallel zur Teilungsebene (32) 
ausgerichtet und an den der Mittelachse (15) zugekehr- 
ten Seiten der Stielabschnitte angebracht sind (Fig. 
5). 

1^. Handputzgerat nach einem der Anspriiche 1 bis 13, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB der als Kunststof f-Hohlkorper ausgebildete Trag- 
korper (10) als mittels Stopfen (25) oder dgl. ver- 
schlieBbar und mit Reinigungsf lUssigkeit fullbarer 
Behalter dient, bei dem in der Lager flache (11) ver- 
schlossene und leicht zu offnende Austrittsof f nungen 
(22) eingebracht sind. 

15. Handputzgerat nach Anspruch 14, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die Austrittsof fnungen (22) als Durchgangsbohrungen 
in die Lagerflache (11) eingebracht und mittels eines 
abziehbaren VerschluBbandes (28) oder dgl. verschlos- 
sen sind. 

16. Handputzgerat nach Anspruch 14, 
dadurch gekennzeichnet. 


3530A01 


daU die AustrittsSf fnungen (22) als Sacklochbohrungen 
ausgebildet sind, deren Bodenteile (29) durchstoBbar 
sind. 
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Handputzgerat 

' Die Erfindung betrifft ein Handputzgerat mit einer aus ^ . 

Vliesmaterial gebildeten Arbeitsschicht und einem als Hand- 
habe dienenden Tragk5rper, der eine starre, mit einer Viel- 
zahl von krallenartigen Halteelementen versehene LagerflSche 
aufweist, wobei die Halteelementfe in die Arbeitsschicht 
eingesteckt sind und diese losbar am TragkSrper festhalten. 

Ein derartiges leicht bedienbares Handputzgerat ist durch 
das DE-GM 84 03 875 bekannt. Dieses bekannte Handputzgerat 
hat den Vorteil, dafl dUnne Scheiben oder Flatten aus Vlies- 
material als Arbeitsschicht doppelseitig verwendet werden 
konnen. Die Halteelemente sind dabei Bestandteil eines 
Klettbandes, das zumindest einen Teil der Lagerflache des 
Tragkorpers belegt und fest rait diesem verbunden ist. Die 
Herstellung des bekannten Handputzgerates erfordert daher 
neben dem Tragkorper und der Arbeitsschicht ein Klettband, 
das zudem noch in einem ei^enen Montageschritt mit der 
Lagerflache des Tragkorpers verbunden werden mufi. Aufierdem 
erfordert der massive Tragkorper aus Holz oder Kunststoff 
viel Material, was wiederum das Gewicht erh5ht und damit die 
Handhabung des Handputzgerates erschwert. Der erhohte Ma- 
terialaufwand wirkt sich zudem in hoheren Herstellungskosten 
aus. 

Wie die DE-OS 31 08 023 zeigt, ist das Klettband fOr ein 
Handputzgerat der eingangs erwahnten Art auch schon als 
Platte mit einstiickig angeformten Haken als Kunststoff- 
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SpritzguBteil hergestellt worden. Der Teile- und Montageauf- 
wand bleibt aber dennoch wie bei dem aus dem DE-GM 8U 03 875 
bekannten Handputzgerat . 

Es ist Aufgabe der Erfindung, ein Handputzgerat der eingangs 
erwahnten Art zu schaffen, bei dem der Teile- und Montage- 
aufwand zur Herstellung reduziert ist, eine beachtliche 
Materialeinsparung fur den Tragkorper erreicht ist und bei 
leichter Handhabung des Handputzgerates das Abnehmen und 
Festhalten der Arbeitsschicht in aquivalenter Weise, wie. 
beira bekannten Handputzgerat, gelost ist. 

Diese Aufgabe wird nach der Erfindung dadurch gelost, dafi 
die Halteelemente als abstehende Ansatze einstuckig an der 
Lagerflache eines als Kunststof f-Hohlkorper aus elastischem 
Material mit hoher Ruckstellfahigkeit ausgebildeten Trag- 
korpers angeformt sind und in der Steckrichtung Hinter- 
schnitte aufweisen. Das Handputzgerat ben5tigt kein Klett- 
band mehr und auch das Anbringen desselben an der Lager- 
flache des Tragkorpers entfallt. Dadurch laBt sich das 
Handputzgerat als Massenartikel billig herstellen. Der als 
Kunststof f-Hohlkorper aus elastischem Material mit hoher 
Ruckstellfahigkeit hergestellte Tragkorper ist leicht und 
hat mit kleiner Wandstarke schon die fur die Handhabung 
ausreichende Stabilit^t. Die kleinen, an der Lagerflache 
angeformten Halteelemente haben jedoch eine ausreichende 
Elastizitat, so dafi sie sich beim Anstecken und Abnehmen der 
Arbeitsschicht ausreichend verformen und danach wieder in 
ihre Ausgangslage zuruckstellen konnen. Als Materialien 
haben sich Polyamide und Polyacetalharze fur geeignet er- 
wiesen. 

Ein ausreichendes Verhaken der Arbeitsschicht an den Halte- 
elementen wird nach einer Ausgestal tung dadurch erreicht, 
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dafl die Halteelemente peitschenforraig ausgebildet sind, 
wobei die Stielabschnitte senkrecht zur LagerflSche stehen 
und die Peitschenabschnitte am freien Ende der Stielab- 
schnitte im spitzen Winkel angebracht sind. 

Eine andere Ausgestaltung sieht vor, dafi die Halteelemente 
zapfenformig ausgebildet sind, senkrecht an der LagerflSche 
abstehen und am freien Ende im Querschnitt vergrSfiert sind. 
1st dabei vorgesehen, daB die Enden der Halteelemente durch 
thermoplastische Verformung der freien Enden im Querschnitt 
vergroBert sind, dann kann das Werkzeug zur Herstellung des 
Tragkorpers einfacher gestaltet werden. Der Verformungsvor- 
gang kann sich unmittelbar an die Entnahme des TragkSrpers 
aus dem Werkzeug anschlieBen, bei der der Tragkorper sowieso 
einer Weiterverarbeitung zugefiihrt wird. 

Als vorteilhaft hat sich eine Ausgestaltung erwiesen, die 
dadurch gekennzeichnet ist, daB die Halteelemente rasterfor- 
mig, vorzugsweise in Zeilen und Spalten, an der Lagerflache 
angeformt sind, da dann die Arbeitsschicht gleichformig und 
groBflachig mit der Lagerflache des Tragkorpers verbunden 
werden kann. 


Nach einer Ausgestaltung wird 
einfacht, daB der Tragkorper 
Halteelementen als Kunststoff- 


die Herstellung dadurch ver- 
mit der Lagerflache und den 
Hohlkorper geblasen sind. 


Urn in der Materialauswahl freizugiger zu sein, sieht eine 
Ausgestaltung vor, daB die Lagerflache mit den Halteelemen- 
ten als plattenformiges Kunststof f-SpritzguBteil aus ela- 
stischem Material hergestellt ist und daB dieses Kunststof f- 
SpritzguBteil mit einem die Handhabe bildenden Tragkorper 
verbunden ist. 
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Dabei lassen sich die Halteelemente 2. B. mit einfachen 
Werkzeugen an dem plattenformigen , die Lagerflache bildenden 
Kunststof f-SpritzguBteil anbringen. 

Eine weitere Ausgestaltung zur Herstellung des als Kunst- 
stof f-Hohlkorper ausgebildeten Tragkorpers ist dadurch 
gekennzeichnet , dafi der TragkSrper mit der Lagerflache aus 
zwei Halften zusammengesetzt ist, die jeweils die halbe 
Handhabe und die halbe Lagerflache umfassen. Die Verbindung 
der beiden Halften kann durch Ultraschall-Schweifiung oder 
Verklebung erfolgen. 

Eine bevorzugte AusfUhrung zeichnet sich dadurch aus, daB 
die Teilungsebene senkrecht zur Lagerflache steht und daU 
das knopfartige Griffteil und die Lagerflache rotations- 
symmetrisch zur Mittelachse der Teilungsebene ausgebildet 
sind. 

Die Verbindung der beiden Halften laBt sich nach einer 
weiteren Ausgestaltung dadurch erreichen, dafi die Halften 
des Kunststoff-Hohlkorpers im Bereich der Teilungsebene mit 
aufeinander abgestimmten Verbindungselementen versehen sind. 
Dabei ist vorgesehen, dafi die Verbindungselemente komple- 
mentar zueinander ausgebildet sind und dafi die Halften des 
Kunststoff-Hohlkorpers in der Teilungsebene auf die Mittel- 
achse derselben bezogen halftig mit den einen Verbindungs- 
elementen und halftig mit den komplementaren Verbindungsele- 
menten versehen und identisch ausgebildet sind, um einheit- 
liche Telle zu bekommen, die dann nur noch paarweise mit- 
einander zusammengesteckt werden mussen. 

Damit die hinterschni ttenen Haltelemente bei der Herstellung 
der Halften des Tragkorpers leicht entformt werden konnen, 
sieht eine Ausgestaltung vor, dafi die Haltelemente in Reihen 
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angeordnet sind, die senkrecht zur Teilungsebene des Trag- 
korpers stehen und daB die Halteelemente in den Reihen 
senkrecht zur Teilungsebene gegeneinander versetzt sind. Bei 
peitschenfQrmigen Halteelementen sind die Peitschenabschnit- 
te parallel zur Teilungsebene ausgerichtet und an den der 
Mittelachse zugekehrten- Seite der Stielabschnitte ange- 
bracht . 

Die Erfindung wird anhand von verschiedenen in den Zeich- 
nungen dargestellten Ausfuhrungsbeispielen naher erlSutert, 
Es zeigt 

Fig. 1 im Schnitt einen einstUckigen knopfartigen 

*L* 

Tragkorper, an dessen LagerflSche eine doppelte Ar- 
beitsschicht ansteckbar ist, 

Fig. 2 im Schnitt einen Tragkorper, der aus einer 
plattenformigen LagerflSche und einem als Kunststoff- 
Hohlkorper ausgebildeten Griff teil zusammengesetzt ist, 

Fig. 3 im Schnitt einen dem AusfUhrungsbeispiel nach 
Fig. 2 entsprechendne Tragkorper, der als verschliefi- 
barer und mit Austrittsof fnungen versehener Behalter 
fur Reinigungsflussigkeit ausgebildet ist, 

Fig. 4 im Schnitt einen aus zwei identischen HSlften 
zusammengesetzten Tragkorper, 

Fig. 5 die Ansicht einer Halfte in die offene Seite 
gesehen und 

Fig. 6 im Schnitt einen anders gestalteten Tragk5rper, 
an dem eine rechteckf ormige Arbeitsschicht angesteckt 
werden kann. 
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Bei dem Ausfuhrungsbeispiel nach Fig. 1 bildet ein allseitig 
geschlossenes Kunststof f-Blasteil den Tragkorper 10. Dieser 
Tragkorper 10 ist zur Mittelachse 15 rotationssymmetrisch , 
wobei ein knopfartiges Griffteil 12 durch die eingezogene, 
umlaufende Ringnut 13 abgeteilt ist. An dieser Ringnut 13 
schliefit sich das sich nach auBen erstreckende ubergangsteil 
14 an, das durch die plattenf ormige Lagerflache 11 ver- 
schlossen ist. An dieser Lagerflache 11 sind peitschenart ige 
Halteelemente 16 angeformt, die sich beim Blasvorgang auto- 
matisch bilden. Die Halteelemente 16 stehen mit den Stielab- 
schnitten senkrecht an der Lagerflache 11 ab. Die freien 
Enden der Stielabschnitte gehen in die im spitzen Winkel 
dazu stehenden Peitschenabschnitte uber. Als Material fUr 
den Kunststoff-Hohlkorper wird ein elastisches Material mit 
hoher Ruckstellfahigkeit gewShlt, wie sie z.B. Polyamide und 
die Polyacetalharze aufweisen. 

Die Haltelemente 16 werden in die aus Vliesmaterial be-, 
stehende Arbeitsschicht 20 eingesteckt, wobei sich die 
Peitschenabschnitte der Halteelemente 16 zunachst auslenken 
und dann hinter Faden des Vliesmaterials einrasten. Die aus 
den beiden unterschiedlichen Schichten 21 und 22 bestehende 
Arbeitsschicht 20 wird dadurch an der Lagerflache 1 1 des 
Tragk5rpers 10 festgehalten . Der Durchmesser der Arbeits- 
schicht 20 ist groBer als der Druchmesser der Lagerflache 
11. Der Durchmesser des knopfartigen Griffteils 12 ist 
wieder kleiner als der Durchmesser der Lagerflache 11, so 
daii beim Fassen des Griffstuckes 12 die Finger hinter dem 
Bereich der groBeren Lagerflache 11 geschutzt sind und beim 
Reinigen von Topfen, Pfannen oder dgl. nicht an deren Sei- 
tenwand anstoBen. Der als Kunststoff-Hohlkorper geblasene 
Tragkorper 10 ist sofort einsetzbar und mit der Arbeits- 
schicht verbindbar. Das Handputzgera t nach Fig. 1 erfordert 
daher nur zwei Telle - den Tragkorper 10 und die Arbeits- 
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schicht 20 die sehr preisgunstig als Massenartikel her- 
stellbar sind. Die Arbeitsschicht 20 ist leicht von dem 
TragkSrper 10 losbar, wobei unter entsprechender Auslenkung 
der Peitschenabschnitte die Rastverbindungen aufgehoben 
werden. Nach dem Losen der Arbeitsschicht 20 von der Lager- 
flache 11 stellen sich die Peitschenabschnitte der Halteele- 
mente 16 sofort wieder in die in Fig. 1 gezeigte Ausgangs- 
stellung zuruck. Es ist daraus ersichtlich, daii es von 
Vorteil ist, fUr den Kunststof f-Hohlk5rper ein elastisches 
Material mit hoher RQckstellfShigkeit zu verwenden. Die 
Halteelemente 16 sind beim Ausfuhrungsbeispiel nach Fig. 1 
gleichmafiig und vorzugsweise im Raster aus Zeilen und Spal- 
ten uber die Lagerflache 11 verteilt. Die Peitschenabschnit- 
te der Halteelemente 16 sind auf die Mittelachse 15 des 
rotationssymraetrischen TragkSrpers 10 ausgerichtet . 

Bei dem Ausfuhrungsbeispiel nach Fig. 2 besteht der Trag- 
korper 10 aus einer plattenformigen Lagerflache 11 als von 
dem Griffteil 12 getrenntes Teil und dem Kunststof f-Hohl- 
korper, der die Handhabe des Tragkorpers 10 bildet. Der 
Kunststof f-Hohlkorper ist wieder rotationssymmetrisch zur 
Mittelachse 15. Der ubergangsabschnit t 14 des Kunststoff- 
Hohlkorpers lauft in einen stirnseitigen Absatz 18 aus, auf 
dem sich das plattenformige Teil als Lagerflache 11 ab- 
stutzt, und mit diesem verbunden ist. Das plattenformige 
Teil als Lagerflache 11 kann jedoch auch in eine innere 
Umfangsnut als Absatz 18 eingerastet werden, wie der Rast- 
rand 19 auf der rechten Seite des Schnittes zeigt. 

Die Halteelemente 1? sind bei diesem Ausfuhrungsbeispiel als 
zapfenformige Ansatze ausgebildet , die senkrecht an der 
Lagerflache 11 abstehend angeformt sind. Die freien Enden 
der Halteelemente 17 vergr5Bern sich im Querschnitt, so dafi 
sich in Steckrichtung der Halteelemente 17 Hinterschnitte 
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bilden, die fur die rastende Verbindung mit einer aus Vlies- 
material bestehenden Arbeitsschicht 20 erforderlich sind. 
Diese QuerschnittsvergrSBerung kann durch thermoplastische 
Verformung der freien Enden der Halteelemente 17 erreicht 
werden. 

Bei dem Ausfuhrungsbeispiel nach Fig- 2 kann die Material- 
auswahl freizUgiger sein. Der Kunststof f-Hohlkorper als 
Handhabe kann aus harterem Material bestehen, wahrend fur 
das als Lagerflache 11 verwendete Teil ein wesentlich ela- 
stischeres, besseres Material verwendet werden kann, auch 
wenn dieses Material teurer ist. Der Materialaufwand an 
diesetn teureren Material ist ja klein, da fur den Kunst- 
stof f-Hohlkorper ein wesentlich billigeres Material ver- 
wendet werden kann. Dieser Kunststof f-Hohlkorper wird als 
Blasteil hergestellt. 

Die Fig. 3 zeigt ein Ausfuhrungsbeispiel bei dem der Trag- 
korper 10 wieder aus dem Kunststof f-Hohlkorper als Handhabe 
und dem plat tenformigen Teil als Lagerflache 11 besteht. Die 
Lagerflache 11 ist auf dem st irnseitigen Absatz 18 des 
Kunststof f-Hohlkorpers abgestutzt und fest mit diesera ver- 
bunden z.B. verschweifit. Im Bereich der Mittelachse 15 des 
rotationssymmetrischen Tragkorpers 10 sind an der Lager- 
flache 11 keine Halteelemente 1? angeformt. Die Lagerflache 
11 weist in diesem Bereich als Durchgangsbohrungen ausge- 
bildete Austrittsof fnungen 22 auf, die durch das auBen 
angebrachte VerschluBband 28 verschlossen sind. Das knopf- 
artige Griffteil 12 weist oben eine nach innen gerichtete, 
mit einera Innengewinde 24 versehene Hulse 23 auf, in die ein 
am Rand 26 mit einem AuBengewinde 27 versehener kappenar- 
tiger Verschlufistopfen 25 eingeschraubt ist. In dieser Art 
kann der Tragkorper 10 als Behalter fur Reinigungsf lussig-^ 
keit verwendet werden. Bevor die Arbeitsschicht 20 aufge- 
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steckt wird, wird das Verschlufiband 28 abgezogen, so daB die 
* Austrittsoffnungen 22 den Zuflufl von Reinigungsf IQssigkeit 
in die Arbeitsschicht 20 freigeben. Die Austritts5f fnungen 
22 konnen wie ein Teilschnitt zeigt auch als Sacklochboh- 
rungen ausgebildet sein. Die Bodenteile 29 der Sacklochboh- 
rungen werden dann vor dem Anstecken der Arbeitsschicht 20 
durchstochen. Ein Verschlufiband 28 ist dann nicht mehr 
erforderlich. Die als Sacklochbohrungen ausgebildeten Aus- ^ 
tritsof fnungen 22 k5nnen bei der Herstellung der LagerflSche 
11 als Kunststof f-SpritzguBteil eingebracht werden. 

Bei dem Ausfuhrungsbeispiel nach Fig. 4 und 5 wird der 
Tragkorper 10 aus zwei Halften 10* und 10" zusammengesetzt , 
die mit den Teilen 12\ 12" ; 13* , 13" und 14', 14" identisch 
ausgebildet sind. Die Teilungsebene 32 verlMuft senkrecht' 
zur LagerflMche, die durch die Lagerflachen 11 • und 11" der' 
beiden Halften 10* und 10" gebildet wird. Die Halteelemente 
16' und 16" sind an den LagerflMchen 11' und 11" angeformt. 
Die Halften 10' und 10" werden als Kunststof f-Spritzgufiteile 
hergestellt. Dabei sind im Bereich der Teilungsebene 32 an 
den Halften 10' und 10" Verbindungselemente 30 und 31 ange- 
bracht, die komplementar zueinander sind. Wie die Ansicht 
nach Fig. 5 zeigt, sind die Verbindungselemente 30 und 31 
als stirnseitiger AuBen- und Innenrand ausgebildet. Auf 
einer Seite der Mittelachse 15 ist das Verbindungselement 30 
als AuBenrand ausgebildet und auf der anderen Seite ist das 
Verbindungselement 31 ein Innenrand, die beim Zusammen- 
stecken der beiden Halften 10' und 10" ineinandergreifen und 
sich uberdecken, so daB sie gut miteinander verbunden, z.B. 
verschweiBt, werden konnen. 

Die Halteelemente 16' und 16" an den Halften 10' und 10" 
sind peitschenartig ausgebildet. Die Anordnung ist in Rei- 
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hen, die senkrecht zur Teilungsebene 32 verlaufen. In den 
Reihen sind die Halteelemente 16* bzw. 16" senkrecht zur 
Teilungsebene 32 gegeneinander versetzt, so dafi sie bei der 
Herstellung der Halften 10 » und 10" im Kunststof f-Spritzver- 
fahren leicht entformt werden konnen. Dabei konnen die 
Halteelemente 16' an der Halfte 10' im Bezug auf die Mittel- 
achse 15 mit ihren Peitschenabschnitten gegeneinander ge- 
richtet sein, wie Fig. 5 zu entnehmen ist. 

Das Handputzgerat nach Fig- 6 verwendet einen Tragkorper 
10, der aus einer plattenformigen Lagerf lache 11 und dem 
langlichen bzw. ovalen Kunststof f-Hohlkorper als Handhabe 
besteht. Das Griffteil 12 ist wieder durch die umlaufende 
Ringnut 13 abgesetzt, wahrend der Ubergangsabschnitt 14 
nach auBen auslauft und direkt mit der Lagerflache 11 ver- 
bunden werden kann. Die rechteckformige Arbeitsschicht 20 
steht an alien Seiten uber die rechteckformige Lagerflache 
11 vor. Die Lagerflache 11 tragt angeformte Halteelemente 1? ^ 
mit verformten Enden. 


- Leerseite - 
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Fig. 2 
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Nummer: 
InTcT.^: 
Anmeldetag: 
Offenlegungstag: 
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w.*,^iP ^ P28 86-184114/29 ★DE S5S0-401-A 

22Ji cleaner used In washroom consists of hoUow plastics holder 

(10.07.86) A471-13/16 

hScfeTei'Ssts Of a hollow plastics holder (20) made of 
SS^r ^aSJTal and covered towe~ ^^^^^^ 
l.S^l^i'!^^^^^ s^tlciTro^hrt^weUing layer (20) to attach 
""The attachments (16.17) protrude from the bearing surface (11) and 

^t^I^-TadVANTAGE - The hand-cleaner is economicaUy 
asYembfe?;?aSTy u°s?d; and has its covering layer removable. (19pp 

Dwg.No.1/5) 
N86-IS7313 
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